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* Es wird ein Spritzbeutel fur Konditoreien od. dgl. be- 
schrieben, der aus einer trichterformig gefafteten und min- 
destens teilweise verschwet&ten Folie besteht. Dieser. 
Spritzbeutel ist durch eine Folie mit einer glatten lnnen= und 
einer demgegenuber rauhen Au&enseite gekennzeichnet Er 
kann aus einer Zweischichtfolie oder auch aus einer Drei- 
^rJjichifolie hergesiellt seinT^vobei im letzteren Fall eine 
Triigeilolie beidseitig mit je oinnr tnnen- und Aufcenfolie 
verbunden ist. Der Vorteil dieses Spritzbeutels ist es, daB 
sich seine rauhe AuRenflache relativ gut und sicher auch mit 
fettigen Fingern anfassen laftt, ohne daR der Nachteil einge- . 
handeft wird. daft die im Inneren des SpritzbeuTels enthal- 
tene Masse an einer rauhen Innenflache anhaftet.Der neue 
Beutef erlaubt auch die Herstellung aus "einem Folien- 
schlauch, so daB mehrere Spritzbeutel, z. B. auf einer Rolle, 
bandform i g auf g ewickelt sein kdnnen. - • 
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Anspriiche 


1. Spritzbeutel fiir Konditoreien o^'dgl . bestehend aus einer 
trichterformig gefalteten und rnindesteris^tetlweise ver- ^ ' 

j schweiBten Poli^/^^ennzeichnet durch^ Folie mit el- * ; , 

? ner glatten Inneri-'" und einer demgegemiber rauhen . AuBensfeite (A) : ; 

2. Spritzbeutel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet r daB die 
Folie eine Zweischichtfolie ist, die aus einer Innen^ (I) und -; : 
einer AuBenfoiie (A) b.esteht . 
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Spritzbeutel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daB die 
Folie als Dreischichtfoiie, bestehend aus einer Tragerfolie; (T) 
und beidseitig damit yerbundenen Innen- (I) und AuBenfolien (A) 
aufgebaut~ ist.; - ;.~ . . " : . ; - . . _ 


Spritzbeutel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Folie als Folienschlauch ausgebildet ist, der in bestimmten Ab- 
standen (L) quer zu^^etaen Randern (R) perforiert und jeweils . 
von einem Schnittpunkt (S)/ zwischen Rand und Perforationslihie 
~(P) ausgeKend~s"cKr ag zu ~denr"am~gegentiber lieg enden^ltehd-Tder~nach- 
folg^nden Perf orationslinie (P) liegenden Schnittpunkt (S) zu- 
sammengeschweiBt Und langs dieser SchweiBnaht (SN) ebenfalls 
mit einer Perforation (PN) versehen -ist. 
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5*. Spritzbeutel nach 

einem der Anspriiche. 1 bis 4, 

dadurch ge- 


kennzeichnet, daB 

die AuBenseite (A) der Folie 

bedruckbar . • 


ist. 
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Spritzbeutel fur Konditoreiwaren o.dgl* 


Die Erfindung betrifft einen Spritzbeutel fur Konditoreien o..dgl. , 
bestehend aus einer trichterf 6rmig gefalteten und mindestens teil- 
• weise verschweifiten Folie. 

Spritzbeutel dieser Art' sind bekannt. Sie werden in Konditoreien 
o.dgl/, aber auch im privaten Haushalt- .fur das Aufspritzen von = 
Dekorationsmassen, wie Sahne o.dgl., .verwendet. Dabei wird in der 
Reg el die Spitz e des trichterf ormigen Beutels so abgescbnitten, 
daff die gewiinschte Durchf luBof f nung entsteht^ Nach dem EinfuTlen 
der zu verspritzenden Masse wird die Oberseite' von ftarid zugehalten 
und durch Druck- auf den Beutel die Masse aus der pffnung an der 0 
Spitze berausgedruckt. V ' : * ~ _'\ 

Bekannte Spritzbeutel weisen dabei, wenn sie aus Kunststof folie hef- 
gestellt sind, den Nachteil auf f daB sie sich mit fettigen.Fiiigrern, 
■ wie sie bei den in Konditoreien Beschaf tigten meistens vorliegen,. 
nur sehr schwer erfassen und halten lassen 

Der - Erfindung liegt die Aufgabe/zugrunde , einen .verbesserten Spritz- 
beutel der eingangs genannten Arjt.-zu" schaf fen. Die Erfindung ist. zur 
Losung dieser Aufgabe gekenhzeichnet durch eine Folie mit -einer 
glatten Innen- und einer demgegenuber rauhen AuBenseite. Der aus : 
einer solchen Folie hergestellte Spritzbeutel weist den Vorteil . 
' auf, daB sich seine rauhe AuBeiif lache Trelativ gut und sicher auch 
mit fettigen Fingeririrfassen lafit, ohne daB jedoch der Nachteil* 
eingehandelt wi'rd, daB die im Inneren des Spritzbeutels enthaltene 
\ Masse an einer rauhen Innenf lache anhaftet. Der S^rtzb^^T^ird"^ - 
zweckmaBig aus einer Zweischichtfolie hergestellt, die aus der 
glatten Innenf bile und der damit fest verbundeneh AuBenfolie mit 
der rauhen AuBenf lache : besteht^ Die Folie kann auch als eine ; 
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Dreischichtfolie aufgebaut sein, die aus einer Tragerfolie and 
beidseitig damit verbundenen innen- und Aufienfolien besteht 
Die Innenfolie kann aus einem physiologisch einwandfreien Ma - 
terial hergestellt sein und vollkommen auf die lebensmittel - 
technisch und fur die Verarbeitung notwendigen Eig e „ SC haften 
ausgelegt sein. In einfachster Weise kann dabei die Folie als - 
Folienschlauch ausgebildet sein, der in bestimmten AbstMnden 
, quer zu seinen RMndern perforiert und jeweils von eirien, Schnitt- 
. punkt zwischen Rand und Perforation*! inie ausgehehd schrag zu 
den, an, gegeniiberliegenden Rand der nachfolgenden Perforations- ■ 
lime liegenden Schnittpunkt zusammengeschweiflt und langs die- " 
ser SchweiBnaht ebenfalls mit einer Perforation versehen ist 
Piese Ausgestaltung weist den Vorteil auf, daB alle Spritzbeutel 
am Stuck zum Beispiel auf einer Roiie zu loosiuck auf gfew ickel t 
- ; 6ln k6nnen : ? ie k6nnen dann je nach Bedarf abgerissen: und an • ' 
der Dxagonalperforationslihie getrennt werden. v.; 'V,; '[^ 

Die Erfindung ist in der beigefiigten Zeichnung anhand eines Aus- - 
fuhrungsbeispiels dargestellt und wird im. folgenden erlautert " 

Es zeigen:. - - -"- -~ i _ - . " : 


Fig. 1 


die Draufsicht auf .ein Stuck eines Folienschlauches, 
der flach zusammengelegt ist und aus dem die Spritz- 
beutel geb.ildet sind, '•. 


Fig . 2 


Fig. 3 


einen vergrSBerten schematischen Schnitt durch -deii ,~ 
aus einer Zweischichtfolie gebildeten Folienschlauch 
der Fig. 1 la n gs der Linie Il-Ii und 

einen'schnitt ^ha^h Fig. 2 jedoch durch einen aus : 
einer Dreischichtfolie aufgebauten Folienschlauch. 


m der Fig. 1 ist der Folienschlauch flach zusammengelegt, so daB 
_ zwei Rander R entstehen,. die parallel . zueinander verlaufen in 
. bestimmten Abstanden L ist dieser Folienschlauch senkrecht zu den 
- R andern R mit einer Perf orationslinie F versehen, wobei der Folien- 
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schlauch beim vorliegenden Model! j.eweils an beiden Perforations- 
linien P getrennt ist, so da8 zwei Spritzbeutel abgetrennt wur- 
den, die durch eine diagonal verlaufende SchweiBnaht SN gegen- 
einander abgetrennt/ aber miteinaiider verbunderi sind und langs 
der innerhalb dieser SchweiBnaht SN verlaufenden Perforations- 
linie PN voneinander getrennt werden konnen. Sowohl die SchweiB- 
naht SN als auch die Perforationslinie PN verlanft dabei vom 
Schnittpunkt S einer Perforationslinie P mit dem Rand R ausgehend 
zu dem Schnittpunkt S zwischen dem gegeniiber.i iegenden Rand und 
der nachfolgenden Perforationslinie P . Nach dem Abtrennen langs 
der Perforationslinie PN liegen z>rei identische Spritzbeutel vor. 
Diese Art der Ausbildung der neueh Spritzbeutel weist daher den 
Vorteil auf, daB sie abfallslos ps einem durchgehenden Folien- ~ 
schlauch her steilbar sind - Angrenzend an. die beiden Perforations- 
linien P schlieBen sich jeweils/wieder Folienschlauchstucke an, 
die gleich ausgebildet^ sind wie das mittlere , Stuck r--Mehr ere V 
Spritzbeutel kSnnen daher auf einer Rolle auf gewickelt werden und 
je nach Bedarf an. den Perforationslinien P bzw. PN abgetrennt 
werden. : ; _"._-"*■ 

Aus Fig/ 2 ergibt sich, daB der Folienschlauch der Fig. • 1 aus 
einer Zweischichtfolie aufgebaut ist/ die aus einer Innenfolie I 
und einer f esto auf der ganzen Flache, damit verbundenen AuBen- 
folie A besteht, welche die rauhe. AuBenseite hat. ^ 

Fiir die/Herstellung des Schlauchesr Icann aber auctf "eine sogenannte 
breischichtfolie^ vorgesehen sein, wie sie in Fig. 3 gezeigt ist- 
Diese Folie besteht aus einer inneren Tragerfolie T und einer da- 
mit verbundenen Innenfolie I sowie einer AuBenfolie A. Die Innen- 
folie I wixd dabei auf die Voraussetziingen ausgelegt, die lebens- 
mitteltechnisch notwendig sind und die ein leichtes Gleiten der 
zu verspritzenden Masse an de r I nne nwand gewahrleisten. Die AuBen- 
folie A wird rauh und griffig ausgelegt. Denkbarist es auch; nur 
eine Folie entsprechend zu gestalten. 
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